II.I] s ENVIRONNEMENT ENVIRONNEMENTAL
I II “ Jraitement des eaux usées Waste treatment FPlant
Stabiisation de boues Sludge stabrlisation arr tank

2 Qil free screw compressors HCS 14 enclosed package used for
sludge stabilisation air tank in an effluent treatment in a gas to
liquids complex (NLG plant)

2 Groupes de compresseur a vis séches HCS 14 sous
capot utilisés pour la stabilisation des boues dans la
zone de traitement des effluents d’une usine de
liquéfaction de gaz.

Compressor Type : HCS 14
Type de compresseur : HCS 14 Gas : Air
Gaz véhiculé : Air Differential pressure : 1077 mbar
Pression différentielle : 1077 mbar Flow : 1260 m*/h
Débit : 1260 m’/h Absorbed power : 66 kW
Puissance absorbée : 66 kW Speed : 2972 RPM
Vitesse : 2972 trs/min Outlet temperature: 150°C
Température refoulement: 150°C End user site: (8 Effluent treatment plant — Qatar — Ras Laffan

Shell/02 Pearl GTL project
Particularities: Marine environment /' Wind borne dust and
sandstorms / refinery environment

Site d"utilisation : Ras Laffan city — Qatar
Projet Shell /02 Pearl GTL — C8 ETL
Particularités : Vents de sable / Air marin / Site
pétrochimique
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